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I. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
renowacyjnych odcinka istniejgcej kanalizacji ogélnosptawnej w ul. Sokota w Lesznie.

Renowacje kanalizacji nalezy wykonac przy pomocy bezwykopowej technologii :
a) rekawa termoutwardzalnego z zastosowaniem zywic epoksydowych,
b) renowacja natryskowej studzienek kanalizacyjnych.

Przedmiot zamdwienia powinien zosta¢ wykonany w sposéb zapewniajgcy petng wytrzymatosé
przewodu po zakonczeniu prac.

Niedopuszczalna jest zmiana trasy utozenia przewodu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizowaniu robdt
ujetych w punkcie 1.3.

1.3. Ogodlne wymagania dotyczace Robét.

1.3.1. Czyszczenie i przygotowanie kanatu do renowacji,

1.3.2. Kontrolna inspekcja TV po czyszczeniu,

1.3.3. Frezowanie wystajacych elementéw,

1.3.4. Usuniecie innych przeszkéd,

1.3.5. Bezwykopowa renowacja kanatu przy pomocy tkaniny technicznej nasgczonej zywicg epoksydows,
1.3.7. Pobér prébek do badania zgodnie z normg PN-EN I1SO 11296-1:2011 w celu okreslenia:
- grubosci scianki

- sztywnosci obwodowej,

- badanie szczelnosci rekawa zgodnie z PN-EN 1610:2002

Niezalezne laboratorium , ktére wykona badanie zostanie wskazane przez Zamawiajgcego.
1.3.9. Kontrola inspekcyjna TV po wykonaniu renowacji,

1.3.10. Renowacja studzienek kanalizacyjnych.

1.4. Opis kanatu przewidzianego do renowacji:

Istniejgcy kanat ogdélnosptawny na odcinku przewidzianych do renowacji bezwykopowej, wykonany jest z rur
betonowych (lub stalowych) o $rednicy @ 400 mm. Przeprowadzona inspekcja CCTV wykazata brak
wyraznych uszkodzen miejscowych kanatu i znaczacg korozje materiatu, wystepujacg na catej dtugosci
poddanej do renowacji tj. odc. od studni Sl do SII, dt. 32,0 m (PZT, rys. nr 1 Projektu budowlanego),
przebiegajgcy pod torami kolejowymi relacji Poznan - Wroctaw.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, zgodnos¢ ze Specyfikacjg Techniczng, SIWZ,
obowigzujgcymi normami oraz przepisami.



1.6. Przekazanie Placu Budowy

1.6.1.W zwigzku z planowang przebudowsg istniejgcej kanalizacji ogdlnosptawnej w ul. Sokota, plac budowy

1.6.2.

1.6.3.

zostanie przekazany Wykonawcy przez Inwestora tj. MPWIiK Sp. z 0.0. w Lesznie na catej dtugosci
robot tj. od ul. Tama Kolejowa do korica ul. Sokota. Wykonawca zobowigzany bedzie uzgodnié termin
przystgpienia do robdt oraz sposéb ich prowadzenia z Inwestorem oraz wtascicielami (zarzgdcami
dziatek, na ktérych prowadzone bedg roboty).

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczeistwa przekazanego Terenu
Budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego Robét,
a w szczegolnosci:

- utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci zwigzane
z robotami i nienaruszalno$¢ ich mienia stuzgcego do pracy a takie zabezpieczy Teren
Budowy przed dostepem osdb nieupowaznionych,

- zapewni prawidiowe przeorganizowanie ruchu zgodnie z otrzymanym od Inwestora Projektem

Organizacji Ruchu.

Zamawiajgcy wskaze Wykonawcy miejsce poboru wody. Wykonawca zobowigzany bedzie rozliczy¢
pobrang wode na warunkach dostawcy tj. MPWiK w Lesznie — Dziat Obstugi Klienta.

Wykonaweca zapewnienia zrédto poboru energii (agregat pradotworczy).

1.7. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace

ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonczania Robdt, Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie uzasadnione

kroki

majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie

i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej

i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu

dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

- lokalizacje baz, warsztatdw, magazyndw, sktadowisk i drég dojazdowych.

Wykonawca zobowigzany jest do zastosowania srodkdw ostroznosci i zabezpieczen przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pytami tub substancjami toksycznymi,

- mozliwoscig powstania pozaru,

- hatasem i drganiami.

1.8. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywadé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed

dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat

realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.



1.9. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Wszelkie materiaty uzyte do Robot bedg miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawnione
jednostki, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

1.10. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Inwestora i zainteresowane jednostki branzowe oraz bedzie z nimi wspétpracowat dostarczajgc
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.11. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robdt Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych obowigzujgcych wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywaé wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

2. MATERIALY

Materiaty uzyte do budowy powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich normach przedmiotowych
w szczegdblnosci: PN-EN ISO 11296-4, PN-EN I1SO 11296-1.

Zamawiajgcy zastrzega, ze wszystkie materiaty uzyte do wykonania robdt podlegajg jego bezwzglednej

akceptacji przed wbudowaniem.

2.1. Rekaw termoutwardzalny srednicy DN400 mm, dtugosci 33 mb — wymagania:

2.1.1. Renowacje nalezy wykona¢ metoda rekawa nasgczonego zywicg i utwardzanego na miejscu (CIPP).
Nie dopuszcza sie tgczenia wyktadzin w obrebie jednego odcinka poddawanego renowacji w tym
takze taczenia spiralnego.

2.1.2. Stosowane materiaty muszg by¢ przeznaczone do stosowania przy renowacji kanalizacji
ogodlnosptawne;j.

2.1.3. Do nasgczania rekawa nalezy zastosowac zywice epoksydowe. Nie dopuszcza sie stosowania
zywic poliestrowych.

2.1.4. Rekaw nasgczony ma by¢ zywicami epoksydowymi z wyraznym pigmentem w celu kontroli

nasgczania rekawa. Barwa rekawa przed zainstalowaniem powinna by¢ na catej jego powierzchni
jednakowa pod wzgledem odcienia i intensywnosci. Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne rekawa
powinny by¢ gtadkie, pozbawione wad w postaci niejednorodnosci i wtragcen ciat obcych. Konce
rekawa powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi. Nie zezwala sie na stosowanie zywic
bezbarwnych (przezroczystych). Do renowacji nalezy uzy¢ rekawa filcowego - bezszwowego.

Rekaw musi by¢ nasgczony dwukomponentowq zywicg epoksydowa przy pomocy dynamicznego
uktadu wttaczajgcego i mieszania komponentdw. Zamawiajgcy dopuszcza tylko nasgczanie rekawa
na placu budowy, przy udziale przedstawiciela Zamawiajgcego. Rekaw musi by¢ nasgczony zywica

przy pomocy specjalnych mieszalnikdw sterowanych komputerowo. Nasgczenie rekawa przy
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zastosowaniu podcisnienia, w warunkach kontrolowanych. Pojazd do nasgczania musi posiadaé
urzadzenia do petnej kontroli tego procesu wraz z petnymi wydrukami pokazujgcymi stosunek
mieszania zywic na kazdym etapie. Po nasgczeniu rekawa Wykonawca przedstawi w formie
wydruku caty raport z mieszania zywic. Raport powinien zawiera¢: metry biezgce nasgczonego
rekawa, stosunek mieszania, ilo$¢ wttoczonej Zzywicy i utwardzacza, temperature zywicy
i utwardzacza, warto$¢ podcisnienia na pompie prézniowej, wszystkie notowane z czestotliwoscig
co 15 sek.

Nie dopuszcza sie recznego mieszania zywic.

2.1.5. Utwardzenie rekawa musi by¢ przeprowadzone przy pomocy specjalistycznego urzadzenia grzejnego

o minimalnej mocy 1200 kW. Wygrzewanie rekawa bedzie potwierdzone raportem, pokazujgcym caty

proces grzania jak i chtodzenia wody w rekawie.

2.1.6. Barwa rekawa przed zainstalowaniem powinna by¢ na catej jego powierzchni jednakowa pod

2.1.7.

2.1.8.

2.1.9.

2.1.10.
2.1.11.
2.1.12.

2.1.13.

2.1.14.

2.1.15.

2.1.16.
2.1.17.

wzgledem odcienia i intensywnosci.

Rekaw musi trwale zwigzac sie z rurg poprzez sklejenie, nie dopuszcza sie stosowania dodatkowych

folii tzw. prelineréw.

Wymagane parametry rekawa po utwardzeniu :

- kolor: wyrazny pigment

- modut sprezystosci E = min. 2600N/mm? wg DIN PN-EN 1228

- sztywnos$¢ obwodowa nie mniejsza niz: 4kN/m?

- grubos¢ dla DN40O — min. 10,5 mm

Minimalna grubos¢ rekawa po utwardzeniu, dla srednicy DN400, powinna wynosi¢ 10,5 mm.

Odpornosé chemiczna w zakresie pH 6-9 i temperatury do 60°C.

Odpornos¢ chemiczna na wptyw zalegajgcych osadow.

Zdolnos¢ rekawa do przenoszenia obcigzen gruntu, obcigzen hydrostatycznych oraz obcigzen

eksploatacyjnych.

Zamawiajgcy wymaga zastosowania zywic epoksydowych, bezskurczowych - w przypadku

stwierdzenia skurczu Wykonawca bedzie zobowigzany do usuniecia rekawa i ponownego jego

montazu przy uzyciu zywic bezskurczowych.

Rekaw filcowy — bezszwowy wykonany z filcow poliestrowych, cato$¢ musi byé nasgczona zywicami

epoksydowymi. Nie dopuszcza sie odbioru rekawa, ktéry bedzie posiadat zmarszczenia lub fatdy.

W takim przypadku Wykonawca bedzie zmuszony na wiasny koszt usungé cato$¢ rekawa

i zainstalowac¢ nowy.

Wymiary rekawa dobrane do $rednicy kanatu. Przyleganie rekawa do powierzchni wewnetrznej

kanatu na catej dtugosci rownomiernego utwardzenia rekawa. Nie dopuszcza sie pozostawienia

wolnych przestrzeni miedzy istniejgcym przewodem, a materiatem zastosowanym do renowacji.

Zastosowany do renowacji system musi sie trwale zwigzac (sklei¢) z rurg poddawang remontowi

w taki sposob, zeby nie dopusci¢ do penetracji wéd gruntowych w przestrzen pomiedzy rurg

remontowang, a zainstalowang wyktadzina.

Szczelnosé kanatu w 100%.

Wykonawca ma zapewnic¢ wtasciwy stan kanatu po renowacji w postaci jednorodnej powierzchni
kanatu - odksztatcenia, nieregularnosci wyktadziny dopuszczalne sg w przypadku zmiennej
geometrii naprawianego przewodu np.: tuki, zmiany Srednicy, przesunie¢ na ziaczach, pekniecia
kanatu.



2.1.17.

2.1.18.

W terminie 7 dni od daty podpisania umowy - przed rozpoczeciem uszczelnienia nalezy dostarczy¢
Zamawiajgcemu karty techniczne oraz dokumenty, jednoznacznie wskazujgce, iz przeznaczony do
wbudowania rekaw oraz zywice spetniajg wymogi prawne obowigzujgce w Polsce, a okreslone
odpowiednimi normami ( PN-EN ISO 11296-4, PN-EN ISO 11296-1) oraz wymogi niniejszej ST.
Dokumenty te muszg by¢ wystawione przez akredytowang jednostke certyfikacyjng .

Do oferty Oferent jest zobowigzany dostarczy¢ dokumenty, jednoznacznie wskazujgce, iz jest on
wtascicielem sprzetu do wykonania niniejszego zadania, a przede wszystkim:

- urzadzenia do nasgczania rekawa do srednicy min.DN40O,

- urzadzenia do wygrzewania rekawa o mocy min. 1200 kW. Wygrzewanie rekawa bedzie
potwierdzone raportem, pokazujgcym caty proces grzania jak i chtodzenia wody w rekawie,

- skanera do skanowania rurociggéw w formacie 3D, 2D,

- kamery satelitarnej do wykonywania inspekcji TV od strony kolektora gtéwnego.

Ponadto:

2.1.19. Jakosé rekawa przeznaczonego do renowacji musi by¢ udokumentowana poprzez :

Dokument identyfikacyjny dostawy, zawierajacy :
- nazwe i znak producenta,

- nazwe materiatu,

- srednice rekawa,

- dtugosc¢ rekawa,

- grubos¢ rekawa,

- date produkcji i miejsce przeznaczenia .

2.1.20. Badanie rekawa przy dostawie polegac bedzie na :

- sprawdzeniu dokumentdw identyfikacyjnych dostawy,
- sprawdzenie stanu dostawy — opakowania, dokument WZ,
- sprawdzenie ogdlnego wygladu (barwa, cechowanie).

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci wynikéw sprawdzenia z wymaganiami, partia rekawdw nie moze

by¢ dopuszczona do zastosowania w renowacji kanatow.

2.2.

Renowacja studzienek kanalizacyjnych:

Do remontu studni w pierwszej fazie zastosowany zostanie system chemii budowlanej, spetniajacy ponizsze
parametry :

do tgczenia elementédw studzienek, do fugowania cegiet - jednosktadnikowa szybkowigzaca
zaprawa naprawcza, odporna na dziatanie siarczanéw w klasie ekspozycji XA 2 (wg normy PN-EN
206-1),

do smarowania wnetrza studzienki - warstwa szczepna dla zapraw i podtozy mineralnych, trwale
odporna na dziatanie siarczanéw,

do naprawy kinety i spocznikéw - jednosktadnikowa szybkowigzgca zaprawa naprawcza, odporna
na dziatanie siarczanéw w klasie ekspozycji XA 2 (wg normy PN-EN 206-1),

do zatamowania dynamicznych wyptywédw wody przez nieszczelnosci w Sciekach —
jednosktadnikowa, szybkowigzaca, peczniejgca zaprawa przeznaczona do zamykania miejsc
wyptywu wodly,

do zablokowania doptywu wody saczacej sie (fzawigcej) przez nieszczelnosci w $ciankach
jednosktadnikowa zaprawa szybkowigzgca, peczniejgca w porach, siarczanoodporna, bez
chlorkow, przeznaczona do uszczelniania powierzchni zawilgoconych i mato intensywnych saczen
wody,

do wypetnienia ubytkow w kregach i $ciance betonowej, do osadzania stopni ztazowych
w studzience lub komorze - jednosktadnikowa, szybkowigzaca, , bezskurczowa, siarczanoodporna
zaprawa, do stosowania w strefach statego obcigzenia wodg,



— do uzupetnienia ubytkdw wewnatrz studzienki - S$rednioziarnista zaprawa polimerowo -
cementowa przeznaczona dla agresywnego $rodowiska, odporna na dziatanie siarczanéw w klasie
ekspozycji XA 2 (wg normy PN-EN 206-1).

Przygotowanie studzienki pod renowacje wykona¢ maszyng obrotowg o cisnieniu roboczym minimum
350bar. Natrysk zaprawy cementowej powinien by¢é wykonanym takze urzgdzeniem obrotowym,
zapewniajgcym réwnomierne roztozenie zaprawy. Nie dopuszcza sie recznego nakfadania zaprawy jak
i recznego czyszczenia studni.

Ostatnim elementem renowacji bedzie osadzenie w studniach stalowych stopni ztgczowych, pokrytych
tworzywem sztucznym.

3. SPRZET

Do wykonania przedmiotu zamdwienia nalezy uzyé nastepujgcego sprzetu :

- skaner do skanowania kanalizacji,

- specjalistyczne urzgdzenia do montazu rekawa uszczelniajgcego do srednicy min.DN40O,

- specjalistyczny sprzet do utwardzania o mocy minimalnej 1200 kW,

- woz cisnieniowy,

- specjalistyczne urzadzenia do otwierania tréjnikow i frezowania przeszkdd,

- urzadzenie do ci$nieniowego czyszczenia studzienek kanalizacyjnych wraz z gtowicg obrotowa,
- urzadzenie do rownomiernego natrysku gtowicg obrotows,

- kamera satelitarna umozliwiajace inspekcje od strony kolektora gtéwnego.

Sprzet mechaniczny zastosowany przy pracach powinien spetniaé¢ wszystkie normy dotyczgce BHP i ochrony
srodowiska.

4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich S$rodkdéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

5. OPIS TECHNOLOGII ROBOT

5.1 Czyszczenie kolektora.

Przed wejsciem do kanatu, nalezy go wyprzedzajgco przewietrzy¢, a nastepnie zapewni¢ wentylowanie.
Z kanatu usunag¢ wszystkie wewnetrzne osady: miekkie i twarde (produkty korozji i erozji, luzne elementy,
korzenie). Czyszczenie nalezy prowadzi¢ przy wykorzystaniu specjalistycznego sprzetu w taki sposéb aby nie
uszkodzi¢ kanatu. Wszystkie osady muszg zosta¢ wydobyte na powierzchnie i zutylizowane.

5.2. Inspekcja telewizyjna przedwykonawcza.

W celu dokonania doktadnej oceny stanu technicznego kanatu - stwierdzenia wielkosci ubytkdw, peknieé
$cianek, stopnia oczyszczenia kanatu nalezy przeprowadzi¢ skanowanie catej dtugosci kolektora. Efektem
skanowania bedzie przedstawienie kanatu w formie 3D.

5.3.Instalacja rekawa uszczelniajgcego i renowacja studzienek.

Rekaw uszczelniajgcy nasgczony zywicg zamontowaé wewnatrz kanatu. Instalacje rekawa uszczelniajgcego
prowadzi¢ miarowo przy uzyciu tasmociggu z systemem rolek. Niedopuszczalne jest montowanie rekawa
uszczelniajgcego w sposdb mogacy prowadzi¢ do zgniatania powodujgc lokalne przemieszczanie zywic. Nie
dopuszcza sie przeciggania rekawa w kanale przy uzyciu wyciggarek badz w inny niz w ST sposéb. Rekaw



uszczelniajacy powinien by¢ odwracany pod wptywem cisnienia hydrostatycznego wody dobranego w taki
sposéb aby uzyskaé przenicowanie rekawa od punktu poczatkowego do punktu koncowego i utrzymanie
rekawa w stanie Scistego przylegania do Scianek kanatu. Podczas instalacji nalezy zachowac ostroznosé, aby
nie dopusci¢ do przecigzenia wtdkien materiatu rekawa.

Utwardzanie Zywicy.

Po zakonczeniu procesu instalacji rekawa uszczelniajgcego nalezy z niezaleznego zrédta wprowadzic ciepto
(goraca wode) wymagang do utwardzenia zywicy. Zrédto ciepta musi byé wyposazone w odpowiednie
mierniki temperatury. Czynnos$ci zwigzane z procesem utwardzania zywicy nalezy wykonaé zgodnie
z procedurg producenta. Do catosci dokumentacji powykonawczej s3 wymagane raporty z procesu
utwardzania.

Renowacja studzienek

Ze studzienek nalezy usungé wszystkie wewnetrzne osady: miekkie i twarde, tj. produkty korozji i erozji, luzne
elementy, korzenie. Czyszczenie nalezy prowadzi¢ przy wykorzystaniu specjalistycznego sprzetu, a wszystkie
osady muszg zosta¢ wydobyte na powierzchnie i unieszkodliwione zgodnie z ustawg o odpadach.

Przed wejsciem do studzienek, w celu ich sprawdzenia lub wyczyszczenia, nalezy zbada¢ stan atmosfery
w studzience, w celu okreslenia zawartosci substancji toksycznych, palnych oparéw lub braku tlenu, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami BHP.

Wykonanie oczyszczenia S$cian studni za pomocg obrotowych dysz czyszczacych, sprzezonych
z wysokocisnieniowg pompa o cisnieniu pracy okoto 300 bar. Czyszczenie pod wysokim cisSnieniem musi
zostaé wykonane urzadzeniem umieszczonym w osi studni, umozliwiajagcym swobodne przemieszczanie sie
gtowicy czyszczacej w kierunku gora — dét.

Uszczelnienie wykona¢ za pomocg zaprawy naprawczej, zbrojonej wtdknem syntetycznym, wodoodporne;j
i odpornej na zwigzki agresywne zawarte w sciekach. Wykonanie wtasciwej renowacji poprzez wykonanie
rownomiernego natrysku zaprawy szybkowigzgcej na wewnetrzne $ciany studni na grubo$¢ 10 mm -
przyczepnos$¢ do podtoza nie powinna by¢ mniejsza niz 1 MPa. Po wykonaniu czyszczenia jak i po wykonaniu
cementyzacji, Wykonawca przeprowadzi badanie pull-off, przy uczestnictwie Zamawiajgcego.

Cement nalezy nanie$¢ gtowicg umieszczong w osi studni, umozliwiajaca rozrzut zaprawy pod ci$nieniem.
Demontaz starych i montaz nowych stopni wtazowych.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania skanowania studni przed i po renowacji urzagdzeniem 3D,
umozliwiajgcym przedstawienie petnego obrazu takze w formacie 2D.

Nalezy uzupetnic¢ ubytki i niedostateczne wyprofilowanie ksztattu studzienek, naprawié ubytki i nieszczelnosci na
wejsciach rur kanatéw do studzienek, sku¢ niepozgdane wlewki betonu, usung¢ zalegajgce wytamane fragmenty
rur i innych zanieczyszczen.

Przed pracami zwigzanymi z montazem rekawa nalezy zbadaé rzeczywisty stan kinety kazdej ze studzienek,
usung¢ ewentualne fragmenty kinet wykonane nieprawidtowo, lub z betonu ztej jakosci i odspojone od podtoza
(dna) lub Scian studzienki. Nalezy usungé skorodowane, luzne fragmenty betonowe kinet i samych podstaw
studni, a nastepnie oczysci¢ powierzchnie betonowe dna i Scian studzienek, np. metody hydrodynamiczna.

Nastepnie nalezy reprofilowac, lub wykona¢ nowg kinete na dnie studzienki. Prace te prowadzi¢ tacznie
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z wymienionymi powyzej pracami, zwigzanymi z uszczelnieniem Scian studzienek w rejonie wprowadzenia
koncow rur kanatu do studzienek. Ksztatt kinety powinien odpowiadaé ogdlnie obowigzujgcym wymaganiom, tj.
wysokos¢ kinety powinna wynosi¢ min. 0,5 D, a promieft w miejscach zmiany kierunku trasy kanatu, min. 1,5 D,

jezeli wielkos¢ studzienki bedzie wystarczajaca.

5.5. Badanie kanatu i studni po wykonaniu renowacji.

Po wykonaniu renowacji przeprowadzi¢ ocene stanu wyktadziny kanatu i studni. Sprawdzenia dokonac
wizualnie przy pomocy skanera 3D kanatu jak i studzienek. Wyktadzina powinna mieé jednolity wyglad na
catej remontowanej powierzchni i powinna przylegaé na catej gtadzi wewnetrznej kanatu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Jako$¢ materiatéw.

Wszystkie materiaty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom Specyfikacji Technicznej oraz
posiada¢ Swiadectwa jakosci producentéw popartych badaniami laboratoryjnymi parametréw
wytrzymatos$ciowych.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien dostarczy¢é wyniki badan materiatéw dla rekawéw

i zywic, dostarczone przez producenta.

6.2. Jakos$¢ robot.

Kontrola jakosci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania robét ze Specyfikacjq Techniczng.
Kontroli jakosci podlega:

- stan powierzchni, wielko$é ubytkow i peknieé scian kolektora po oczyszczeniu,

- stan powierzchni wewnetrznej po wykonaniu renowacji,

- stan studni kanalizacyjnych po renowacji.

7. ODBIOR ROBOT.

7.1 Dokumenty odbiorowe.
Dokumenty odbiorowe nalezy przygotowac zgodnie z postanowieniami umowy . Powinny zawieraé :
-ptyta CD/DVD z inspekcji kanatu przed renowacjg,
-ptyta CD/DVD z inspekcji kanatu po renowacji,
-raport instalacji ,
-raporty z badan :
- grubosci scianki rekawa,
- sztywnosci obwodowej,
- gestos$ci materiatu,
- szczelnosci rekawa,
- karty materiatowe zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru,
- certyfikaty i atesty.

Brak spetnienia parametréw wytrzymatosciowych normowych, zmniejszenie grubosci wyktadziny rurowej

w_stosunku do wartosci deklarowanych, stanowi podstawe do nieodebrania robdt przez Zamawiajgcego.

Stosowne zapisy zawarte sg w SIWZ oraz _umowie o wykonanie robdt budowlanych zawartej pomiedzy

Inwestorem a Wykonawca.




Odbiér przeprowadza Komisja powotana przez Zamawiajgcego . Odbidr polega na sprawdzeniu zgodnosci
z SIWZ i specyfikacjami technicznymi, uzycia wtasciwych materiatéw, prawidtowosci montazu, szczelnosci
oraz zgodnosci z innymi wymaganiami okre$lonymi w punkcie ,Kontrola jakosci robdt” niniejszej
specyfikacji.

7.2 Ogdlne zasady odbioru robot.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows i ST jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg pkt. 2 niniejszej specyfikacji technicznej daty wyniki pozytywne.

8. OBMIAR ROBOT.
Zgodnie z SIWZ i zawartg umowa .

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Zgodnie z SIWZ i zawartg umows .

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty bedg wykonywane w sposéb bezpieczny, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami
obowigzujgcymi w Polsce oraz odpowiednimi normami Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo. Uwaza sie, ze Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami.
Zastosowanie beda miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz 30 dni przed datg
sktadania ofert) o ile nie postanowiono inaczej.



